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Valvula de esfera guiada asiento metal -

de amplia gama - ;‘_
Wide ranged metal seated trunnion ball valié

Fig. SAT DN 15-800 (1/2"- 32")
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SAT / CARACTERISTICAS PRINCIPALES / AN FEATURES

- 100°C +/20°C

FIG
S AT VALVULA DE ESFERA FLOTANTE BIDIRECCIONAL ASIENTO METAL
BI-DIRECTIONAL METAL SEATED FLOATING BALL VALVE
Disefio ANSIB16.34 / API 608 / API 6D / 1SO 14313 / EN12569 / EN17292
Design Design ASME VIIl Div.1 / EN 12516-1
Extremos finales ANSIB16.5 / EN 1092-1 / DIN
Flanged ends ANSIB16.5
Test y pruebas ANSIB16.104
Testing Testing API 598
EN 12266
ISO 5208
BS 67551

Estanqueidad del vastago

Disefio Unico de sello de vastago (patentado). El resorte colo-
cado en la parte superior del véstago proporciona la carga
de contacto para la estanqueidad a baja presion y el ajuste

de desgaste y espacio libre para una dilatacion diferente Vastago

entre el vastago y la cubierta. El vastago es un 100% mayor respecto el par esperado all
madximo DP

Stem tightness

Unique stem seal design (patented).The spring placed at stem

stem fop gives the contact load for low pressure fightness Stem are 100% oversized against expected torque at max.

and the adjustment for wearing and clearance for different rafed DP.

dilotation between stem and cover.

Esfera

Esferas de alta precision producidas infer-
namente y revestidas con los sistemas mds
avanzados.

Ball

Very high precision grounded balls are
produced inside and then hard coated
with most advanced system.

Cubierta superior
Todas las vélvulas SAT estén provistas de una
cubierta superior atornillada y un fécil mante-
nimiento del vastago.

Junta del asiento trasero

El raspado patentado de la junta del
asienfo frasero permite que las cavido-
des desfoquen de forma automdtica.

Upper cover
All SAT valves are provided with bolted upper
cover for quick and easy stem assembly

mainfenance. —
Backseat gasket
Very high precision grounded balls are
produced inside and then hard coa-
ted with most advanced system.
Asientos

Los asientos metdlicos son cargados con muelle en am-
bos lados de la valvula, también en disefios de vaivula
flotante, para una completa bidireccionalidad.

Brida - Tornilleria
Todas las conexiones bridadas han sido disenadas
segln la norma ASME VIl Div.1

Seats

Metallic seats are loaded with springs on both
valve side, also for floating ball construction,
for a full bi-directionality.

Bolting and flanges
All flanges connections are designed according
fo ASME VIl Div.1
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SAT / MATERIALES ASIENTO / SEAT MATERIALS

MATERIALES DE ASIENTO DISPONIBLES
AVAILABLE SEAT MATERIALS

Material

Dureza

Hardness

Temp. trabajo
Working temp.

-100°C +/20°C

Servicio

Service limits

Material ‘

PTFE REFORZADO
VETRO/GRAFITE
(Glass/Graphite reinforces
PTFE)

RPTFE

SILVER PENTAFITE

= (Nickel + Graphite)

RED PENTAFITE

W (Nickel + Graphite)

BLACK PENTAFITE

20 (Carbon + Graphite)

CARBURO DI TUNGSTENO
Tungsten Carbide Coat
(Detonation Gun/HVDF)

wC

CARBURO DI CROMO
Chrome Carbide
(Detonation Gun)

CRC

STELLITE Gr.6

Sl (Detonation Gun/HVDF)

MATERIALES DE BOLA DISPONIBLES
AVAILABLE BALL MATERIALS

NITRATO DE TITANIO
Titanium Nitride (PVD)

CARBO-NITRATO DE
TITANIO
Carbo-Titanium Nitride

NITRATO DE CROMO
Chrome-Nitride (PVD)

CARBURO DE TUNGSTENO
Tungsten Carbide
(Detonation Gun/HVDF)

CARBURO DE CROMO
Chrome Carbide
(Detonation Gun/HVDF)

STELLITE GR.6
(Detonation Gun/HVDF)

120HB

100 HB

80 HB

1100 HV

800 HV

1000 HV

2500HV

3500HV

3000HV

1100HV

800 HV

1000 HV

-100°C / +220°C
(-148°F/+428°F)

-100°C/+780°C
(-148°F/+1436°F)

-100°C / +500°C
(-148°F/+1436°F)

Amb. / +400°C
(Amb. / +752°F)

Amb. / +350°C
(Amb. / +662°F)

Amb. / +750°C
(Amb. / +1382°F)

Amb. / +350°C
(Amb. / +662°F)

~100°C / +600°C
(-148°F/+1112°F)

-100°C/+400°C
(-148°F/+752°F)

Amb. / +750°C
(Amb. / +1382°F)

Amb. / +350°C
(Amb. / +662°F)

Amb. / +750°C
(Amb. / +1382°F)

Amb. / +350°C
(Amb. / +662°F)

Para servicios de liquidos y gases limpios
con alta frecuencia de manipulacion de la
valvula.

Para servicios de liquidos y gases limpios.
Para usar con bola revestida de HTC,
HTCN, WC, CRC, ST6.

Para servicios de liquidos y gases limpios.

Menores factores de friccién en gas seco o

servicio vapor. Para usar con bola revesti-
da de HTC, HTCN, WC, CRC, ST6.

Para servicios especificos de baja presion
donde S01 y RO1 no pueden ser usados
por la corrosion. No es necesario un reves-
timiento de la bola, devera ser evaluado
con el tiempo.

Para servicios de liquidos y gases con
alta presencia de solidos. No es adecuado
cuando se esperan pequefias cantidades
de sosa caustica. Uso con bola revestida
de WC.

Para servicios de liquidos y gases con
alta presencia de solidos. No es adecuado
cuando se esperan pequefias cantidades
de sosa caustica.

Para servicios de liquidos y gases con alta
presencia de solidos. Adecuado cuando
se esperan pequefas cantidades de sosa
caustica. Mejor en gas seco o servicio
vapor. Para usar con bola revestida con
WC, CRC.

Para servicios de liquidos y gases limpios.
Para gases y vapores hasta 180°C.

Para servicios de liquidos y gas con
pequefa presencia de solidos. Para gase
y vapores hasta 180°C.

Para servicios de liquidos y gas con
pequeia presencia de solidos. Para gase
y vapores hasta 180°C.

Para servicios de liquidos y gases con
alta presencia de solidos. No es adecuado
cuando se esperan pequefias cantidades
de sosa caustica.

Para servicios de liquidos y gases con
pequefa presencia de solidos. No es
adecuado cuando se esperan pequefias
cantidades de sosa caustica.

Para servicios de liquidos y gases con
pequena presencia de solidos. Adecuado
cuando se esperan pequefias cantidades
de sosa caustica. Optimo en seco o servi-

cios para vapor.
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For clean liquid or gas services with
frequency of valve operation.

For clean services both liquid or gas. For
use with HTC, HTCN, HCR, WC, CRC,
ST6 ball coated

For clean services both liquid or gas.
Lower friction factors in dry gas or steam
service. For use with HTC, HTCN, HCR,

ST6 ball coated

For low pressure specific services where
S01 and RO1 cannot be used due to co-
rrosion problems. A ball coat is not strictly
necessary and should be evaluated time
to time.

For liquid or gas services with high pre-
sence of solids. Not suitable when small
presence of caustic soda is expected. For
use with WC ball coat.

For liquid or gas services with small pre-
sence of solids. Not suitable when small
presence of caustic soda is expected.

For liquid or gas services with small
presence of solids. Suitable when small
presence of caustic soda is expected.
Best on dry gas or steam services. For
use with WC, CRC ball coat.

Material Dureza Temp. trabajo SEIVICio e
Material Hardness Working temp. Service limits

For clean liquid or gas services. For gas
and steam up to 180°C.

For liquid or gas services with small
presence of solid. For gas and steam up
to 180°C.

For liquid or gas services with small
presence of solid. For gas and steam up
to 180°C.

For liquid or gas services with high pre-
sence of solids. Not suitable when small
presence of caustic soda is expected.

For liquid or gas services with low pre-
sence of solids. Not suitable when small
presence of caustic soda is expected.

For liquid or gas services with small
presence of solids. Suitable when small
presence of caustic soda is expected.
Best on dry or steam services.



SAT / RANGOS Y ACCESORIOS / RANGE AND MATERIALS

-100°C +/20°C

GRADO DE ESTANQUEIDAD
TIGHTNESS

Todas las valvulas SAT son testadas para verificar su estanqueidad mediante una prueba hidrdulica donde no deben percibirse fugas de acuerdo con la norma
ANSI B16.34 y también una prueba de aire comprimido en los asientos a 100psi.

All SAT valves are fested fo verify their tightness, no visible leakage during hydraulic seat fest according to ANSI B16.34 and during low pressure air seats test af 100
psi.

RANGO DE PRODUCCION

PRODUCTION RANGE

ANSI B 16.34 150 300 600 900 1500 2500
PN 16-25 40-50 64-100 150 250 420

F= Esfera flotante - Floating ball
T= Esfera guiada - Trunnion mounted balll

ACCESORIOS DISPONIBLES
AVAILABLE ACCESORIES

Varios accesorios disponibles bajo consulta
Many accesories are available on request

"y

Cubierta con brida o palanca Cubierta alargada para Dispositivo de bloqueo Cubierta con empaquetadura  Cubierta con aletas

Cover with flange or lever altas temperaturas Locking device Cover with packing Finned cover
Longated cover for high
femperatures

REDUCTORES DISPONIBLES

AVAILABLE OPERATORS

- Reductor manual - Manual gears

- Actuador neumatico de simple y doble efecto - Single or double acting pneumatic actuators

- Actuador eléctrico - Electric actuator

- Actuador hidraulico - Hidraulic actuator
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SAT / MATERIALES BASE / BASE MATERIALS

-100°C

TRUNNION A Junta cubierta inferior Lower cover gasket Grafoil
Junta cubierta superior Upper cover gasket Grafoil
g Junta de conexién del cuerpo Body connector gasket Grafoil
@ ! 5 “ Junta del asiento trasero Backseat gasket Grafoil
‘ F Junta secundaria del vastago Secondary Stem seal Grafoil
r [ Junta primaria del vastago Primary stem seal Grafoil
9 1| 5= Stem plain bearing Anillo del vastago DU
5 | ‘ - Prensaestopas . Gland ] 316 SS
5 Stem retaining ring Anillo de retencién del vastago 316 SS
! cC | 90 | Muelle del vastago Stem spring 301SS
I ‘ Muelle del asiento Seat spring 301 SS /X750
| Soporte asiento Seat support 316 SS
I _ Acoplamiento Coupling 316 SS
Prensaestopas del vastago Stem gland DU/BM
Tornillos cubierta superior Lower cover bolts B72H | B8/Gr.8
- - - - - Tornillos cubierta inferior Upper cover bolts B72H B8/Gr.8
Cuerpo/Tornillos conectores Body/Connector Bolts B72H B8/Gr.8
Tuerca Nut 304 SS
Anillo del compresor del vastago Stem spring compresion ring 316 SS
- Soporte esfera Saddle A105 | 316 SS
Cojinetes Trunnion bearing DU/BM
1 Anillo compresor Compressor ring 316 SS
Porta asiento del cuerpo Body seat holder 316 SS
PENTAFITE
84 (1D (M) (2D (Te 4)(12)(13) (35-J( CTEN35-)(2 12 Asiento Seat ST6
Cubierta inferior Lower cover A105 316SS
FLOW | 6 | Cubierta superior Upper cover A105 316SS
Vastago Stem 410SS 316 SS
R bol Ball HTCS!rg'CR
. evestimiento bola all coatin
TRUNNION 3 i g WOICRC
@Q\(@\ ' }@/}@ Bola Ball 316 SS
B ! ( Conector Connector 410SS 316 SS
| &G Cuerpo Body 410SS 316 SS
o/ @
|
|
|
2 ( 7 @ CTe 1
Junta cubierta superior Upper cover gasket Grafoil FLOATING
Junta de conexién del cuerpo Body connector gasket Grafoil
“ Junta del asiento trasero Backseat gasket Grafoil
Junta secundaria del vastago Secondary Stem seal Grafoil
Junta primaria del vastago Primary stem seal Grafoil
Anillo del vastago Stem plan bearing DU
Prensaestopas Gland 316 SS
Stem retaining ring Anillo de retencién del vastago 316 SS
| 90 | Muelle del vastago Stem spring 301SS
Muelle del asiento Seat spring 301SS X750
| 80 | Palanca Handle Fe37 UNI 7070
Pieza intermedia Distance 316 SS
Tornillos cubierta inferior Upper cover bolts B72H | B8/Gr.8
Cuerpo/Tornillos conectores Body/Connector Bolts B72H | B8/Gr.8
Anillo del compresor del vastago Stem spring compresion ring 316 SS
Cabezal Wrench head 316 SS
Anillo compresor Compressor ring 316 SS
Porta asiento del cuerpo Body seat holder 316 SS LN
- PENTAFITE i
12 Asiento Seat ST6
WC/CRC
| 6 | Cubierta superior Upper cover A105 316 SS
Vastago Stem 410SS 316SS
- HTC / HCR
Revestimiento bola Ball coating ST6
WC/CRC
Bola Ball 316 SS
Conector Connector A105 316 SS
Cuerpo Body A105 316 SS
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